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从表 3.3-5所列数据可以看出，工件在喷涂和干燥过程中，喷漆工序排放非

甲烷总烃、二甲苯经处理后均达到了《工业涂装工序挥发性有机物排放标准

（DB21/3160-2019）》中其它行业限值要求；漆雾经处理后达到了《大气污染物

综合排放标准》（GB16297-1996）》限值要求。

3.3.1.3 抛丸工序产生的粉尘

本项目在生产厂房内设有 1台抛丸机，在加工前，对绝大部分钢板、型材进

行抛丸，抛丸机自带 1台布袋除尘器，1个排气筒。每年工作 251天，每天 4h，

昼间生产。

根据辽宁中环环境保护监测有限公司提供的LNZH-W20088-0001监测报告，

见附件3，抛丸工序粉尘产、排情况见表3.3-6。监测期间抛丸机正常运行，监测

时间为2020年10月7日和10月8日，连续监测2天，每天3次。

除尘器捕集效率100%，净化效率97.3%（实测），排气筒高度20m，烟囱内

径1.0m，排烟温度18℃（实测）。

表 3.3-6 抛丸工序粉尘产生量及排放量

污染物

产生量（进口） 回收量 排放量（出口）

小时

(kg/h)

年

（t/a）
浓度（mg/m3）

小时

(kg/h)

年

（t/a）

浓度

（mg/m3）

小时

(kg/h)

年

（t/a）

粉尘 8.331 8.36 280 8.107 8.135 6.78 0.224 0.225

风量 29753m3/h / / 33072m3/h

由表中数据可见，抛丸产生的粉尘经净化处理，颗粒物排放浓度可以达到《大

气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）要求。

3.3.1.4打磨粉尘

生产中经焊接后的工件需要用角磨机进行清理，每天工作约 2h。角磨清理

的目的是去除工件上的焊疤，使其表面粗糙度满足标准要求，打磨过程中会产生

少量粉尘。由于该粉尘中主要成分是氧化铁，且颗粒较大、较重，因此易于沉降。

企业在车间内应设置专门的打磨作业区，同时配置专人负责对打磨区进行清扫的

措施，减小二次扬尘的产生。根据建设单位提供的年回收废铁屑 0.02t（占粉尘

量 70%）估算，打磨粉尘无组织放散量为 9kg/a（0.035kg/h）。

3.3.1.5 切割烟尘
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本项目在生产厂房内设有 1台数控火焰切割机、1台数控火焰裁条机，对原

料钢材进行下料，使用的燃料均为氧气+乙炔，每天工作 3h，每年工作 251d。

根据孙大光、马小凡的《焊接车间环境污染及控制技术进展》，氧气+乙炔

切割发尘量为 40-80mg/min，本项目取最大值，切割烟尘产生量为 0.004t/a，无

组织排放。项目切割烟尘产排情况见表 3.3-7。
表 3.3-7 切割烟尘产生量及排放量

污染源

产生量 无组织排放量

小时(kg/h) 年（t/a） 小时(kg/h) 年（t/a）

切割设备 0.005 0.004 0.005 0.004

3.3.1.6项目废气污染源治理措施及排放情况汇总

项目废气污染源治理措施及排放情况汇总详见表 3.3-8。
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表 3.3-8 项目废气污染源治理措施及排放情况一览表
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3.3.2 废水污染源及污染物排放

从项目水量平衡图和用排水情况看，项目排放的废水主要是生活污水，经鞍

钢厂区污水管网排入西大沟污水处理厂，处理达标后排入运粮河。

预计项目排放污水中主要污染物最大浓度和排放量见表 3.3-9。
表 3.3-9 项目主要水污染物最大浓度及排放量

排水部位
污水排放

量（t/a）
主要污染物

污染物名称

COD 氨氮 SS 石油类

生活污水 1606.4
排放浓度 mg/L 280 15 180 8

排放量 t/a 0.450 0.024 0.289 0.013

经污水处理厂处理后总量控制指标排放量 mg/L 0.080 0.008 / /

由表 3.3-9 可看出，项目排水水质能够达到《辽宁省污水综合排放标准》

（DB21/1627-2008）中下游有污水处理厂的标准要求。

3.3.3 噪声源分析

项目噪声主要为生产设备运行中产生的噪声，较大噪声源的主要有各类起重

机、滚压机、剪板机、滚板机、型钢翼缘矫正机、联合冲剪机、数控平面钻床、

摇臂钻床、喷涂机、抛丸机、CO2气体保护焊机、龙门式自动埋弧焊机、电焊机、

空压机、角磨机、除尘风机、数控切割机、火焰裁条机、喷漆废气净化风机等。

源强在 70-90dB之间。项目主要噪声源强见表 3.3-10。
表 3.3-10 主要噪声源强表

序号 生产设备
数量

（台）
工作时段

噪声源强

dB（A）
降噪措施 备注

1 液压机 1 昼 80-85

构筑物隔声，基础

减振
生产厂

房

2 剪板机 1 昼 80-85

3 滚板机 3 昼 75-80

4 型钢翼缘矫正机 1 昼 80-85

5 联合冲剪机 1 昼 80-90

6 数控平面钻床 1 昼 75-80

7 摇臂钻床 3 昼 75-80

8 喷涂机 2 昼 80-85 构筑物隔声

9
通过式抛丸清理机（自带

布袋除尘器）
1 昼 80-85

基础减振、构筑物

隔声
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10 龙门式自动埋弧焊机
2（1用 1

备）
昼 75-80 构筑物隔声

11 气体保护焊机 5 昼 75-80 构筑物隔声

12 电焊机 4 昼 75-80 构筑物隔声

13 火焰裁条机 1 昼 80-85

构筑物隔声，基础

减振

14 火焰数控切割机 1 昼 80-85

15 螺杆式空压机 1 昼 80-90

16 刨边机 1 昼 80-85

17 压力机 1 昼 80-90

18 手持角磨机 2 昼 75-80 构筑物隔声

19 桥式吊 15 昼 75-80 构筑物隔声

20 电动葫芦吊 2 昼 70-75 构筑物隔声

21 喷漆废气净化风机 1 昼 80-90 风机风管软连接、

设有隔声罩
露天

22 抛丸除尘风机 1 昼 80-90

23 桥式吊 2 昼 75-80 /

24 电动葫芦吊 2 昼 70-75 /

25 气体保护焊机 6 昼 75-80 构筑物隔声

30m跨26 桥式吊 3 昼 75-80 构筑物隔声

27 电动葫芦吊 1 昼 70-75 构筑物隔声
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表 3.3-11 项目固体废物产生及排放情况

3.4污染物排放汇总


